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FNGJ40 A

Univerzalni
nastrojarska frézka

Universal toolroom
milling machine

Universal

Wergzeugfrasmaschine

NHCTpyMeHTanbHbIn Gpe3epHbii

CTaHOK
HLAVNI TECHNICKE UDAJE MACHINE SPECIFICATIONS TECHNISCHE PARAMETER TEXHUYECKWE JAHHDBIE
sTiL TABLE TISCH cron
Rozmér pracovni plochy Table size Abmessungen der Arbeitsflache Pa3mep paboueii nosepxHocTi mm/Mm 800 x 400
Upinaci drazky — pocet Clamping slots — number Spannuten — Anzahl KpenexHble nasbl — KonuuectBo 7
— Sitka a rozte¢ — width and spacing — Bereite x Abstand — LUMPYHA W Wwar mm/mMm 14 x50
Maximdlni zatiZeni stolu Maximal table load Max. Tischbelastung MakcumanbHad rpy30nogbeMHoCTb cTona kg/kr 350
Pracovni zdvih Travel Arbeitshub Pa6oyas nogava
— podéiny X — longitudinal X —langs X —npogonbHas X mm/mMm 600
—pricny Y —cross Y —querY — nonepeynas Y mm/mMm 400
—svisly Z — vertical Z —senkrecht Z — BepTUKaNbHaA L mm/mm 400
Posuvy — pocet stupiidi Feeds — numbers of feed rates Vorschiibe — Anzahl der Stufen Topaun — uncno cryneneii plynulé/stepless/stufenlos/nnasHo
—rozsah X, Y —rangeX,Y —Bereich X, Y — avanasoH X,Y mm/min. /MM/MUH 15-1000
—rozsah Z —range Z —Bereich Z — anasoH Z mm/min. / MM/MIH 6-400
Rychloposuv Rapid traverse Eilgang YckopeHHad nopaua
XY XY XY XY mm/min. / MM/MUH 2000
z z A A mm/min. / MM/M1H 800
HORIZONTALNI VRETENO HORIZONTAL SPINDLE HORIZONTALSPINDEL TOPWU30HTANIbHBII WNUHAEND 150 40
Vzdéllenost osy vietene od plochy | Distance of spindle axis to working Abstan(i_ der Spir_\delgchse vonder | PaccToAHue ocv WnuHAena ot mm/mm 158-548
pevného stolu surface of fixied table Winkeltischarbeitsflache NoBepXHOCTY pabouero cTona
Rozsah otacek — plynule Revolutions — stepless Drehzahlbereich — stufenlos [lnana3oH 060poToB — NNaBHo ot./min./rp.m./ U./min./ 06/MuH 50-4000
Pocet rychlostnich stupid Revolutions — numbers of rates Getriebestufen Yncno cTyneHeii ckopocti 2
Rizeni otacek Spindle speed change m lepeknioyerue 060potos plynulé/stepless/ stufenlos/ nnasHo
VERTIKALNI VRETENO VERTIKAL SPINDLE VERTIKALSPINDEL BEPTUKANbHbI WNUHAEND 150 40
Vzdélenost osy vietene od vedeni | Distance of spindle axis from frame Abstand der Spindelachse von der | PacctosHue ocv wnungena go
stojanu quide ways Standerfihrung HanpaenalolLei 6anku mm 250-650
Rozsah otacek — plynule Revolutions — stepless RoDrehzahlbereich — stufenlos [lnana3on 060poToB — NnaBHo ot./min./rp.m./ U./min./ 06/mMuH 50-4000
Pocet rychlostnich stupni Revolutions — number of rates Getriebestufen Konuuectso cTyneHeit ckopocTy 2
Rizeni otacek Spindle speed change Spindeldrehzahlschaltung TepeknioyeHue 060poToB plynulé/stepless/ stufenlos/ nnasHo
Natoceni vietena Spindle swivelling Spindelschwenkung TosopoT wnuHaena +90°
Vysuv pinoly Quill shift out Pinolenhub BbiaguxeHue nuxonu mm/Mm 80
Upinani ndstroje Clamping of tools Werkzeugspannung Kpennenute uhcrpymenTa pneu.—h):ﬁ‘rla:al.; :::;"é‘;;““ecm'
STROJ MACHINE MASCHINE CTAHOK
Vykon hlavniho motoru Motor power Hauptmotorleistung MowwxocTb rnasHoro npusosa kW/kBT 4
Vykon posuvového motoru Travel motor power Vorschubmotorleistung MowHocTb npuBoga nopay kW/kBt 11
Celkovy piikon Max. power input AnschluBleistung 06125 MOLHOCTD kVA/kBA 22
Hmotnost Weight Masse Bec kg/kr 2500
Zastavéna plocha Floor space Flachenbedarf Pa3mepbl B nnaxe mm/mMm 2070x2120
Vyska stroje Height Hahe Bbicora cTaHKa mm/mMm 2115

www.tos-olomouc.cz




OLOMOUC

POPIS VYROBKU

FNGJ40 A

BESCHREIBUNG DER FRASMASCHINE

OMUCAHVE NPOAYKTA

Stroj FNG 40 je konvencni ndstrojaiskd frézka, urcend
pro frézovaci, vrtaci vyvrtavaci a zévitovaci operace na
obrohcich do hmotnosti 350 kg v malosériové vyrobé,
zejména v nafadovnach.

Je doddvan s horizontalnim vietenem, uloZenym ve
smykadlovém vieteniku. Déle je stroj vybaven vertikIni
hlavou a pevnym dhlovym stolem. Vertikalni hlava je
opatfena pinolou s ru¢nim vysuvem, vieteno lze na-
klépét v rozsahu £ 90°. Dokonalé upnuti néstroje je
zajiSténo pneumaticko-hydraulickym upindnim néstroje
v horizontdInim i vertikaInim vfetenu.

Rozsah otdcek vietena je rozdélen do dvou stupid s ply-
nulou regulaci s maximem 4000 ot./min. a v kombinaci
s plynulou regulaci pracovnich posuvii umoziiuje hospo-
darné obrabéni nejriznéjsich druht materiald.
Optimdlni mazani funkénich ploch je zajisténo pomoci
mazaciho agregétu s ddvkovaci. Stroj je rovnéz vybaven
chlazenim ndstroje, svitidlem a bezpecnostnim krytem
pracovniho prostoru.

Technologické moZnosti stroje rozsituje poufiti zvlastni-
ho prisluenstvi.

PREDNOSTI

— plynule stavitelné otdcky pomoci frekvenéniho
ménice ve dvou stupnich

— vieteno ve vysuvné pinole s hrubym a jemnym
vysuvem

— plynule stavitelné posuvy ve viech 3 osach pomoci
frekven¢niho ménice

— kalené vodici plochy

— jednoduché a komfortni obsluha, kompaktni
usporadani

— centrdlni mazéni s davkovaci

— Siroké technologické moznosti

— vysoka tuhost, pfesnost a spolehlivost

— snadnd ddrzba

— moderni vzhled a dokonald povrchové tiprava
specidInimi olejivzdornymi laky

STANDARTNI PROVEDENI STROJE

— pevny thlovy stdl o rozmérech 800 x 400 mm

— vertikélni hlava s odklapécem

— frekvencni ménic v pohonu vietene

— hruby a jemny vysuv pinoly

— strojni posuv X, Y, Z (plynule stavitelné posuvy)

— ru¢nikola na oséch X, Y aZ s odméfovacimi ciselniky s
délenim 0,01 mm

— centrélni mazéni s ddvkovadi

— chlazeni ndstroje

— elektrovyzbroj pro napéti 3 x 400 V/50 Hz

— nétérstroje —modrd a Sedd barva odstin RAL 5010/RAL
9002 odstin RAL 5010 odstin RAL 9002

— osvétleni pracovniho prostoru

— kryt pracovniho stolu

ZVLASTNI PROVEDENI

— provedeni pro palcovou odméfovaci soustavu

— elektrickd vyzbroj pro hodnoty napéti jiné nez 3 x
400V/50 Hz

— stroj se stolem oto¢nym a sklopnym TU 32 N, upinaci
plocha 600 x 400 mm

— stroj s ramenem a podpémym loziskem LFH 32N

— kulickové Srouby v osdch Xa Y

— kryt svislého vedeni

— jiny barevny odstin

— vybaveni stroje cislicovou indikaci polohy

| PRODUCT DESCRIPTION

The machine is designed to cover a wide range of milling,
drilling, boring and thread cutting operations on workpieces
of to 350 kg weight. This machine is especially suitable for
single pieces production at tool-making workshops.

The machine is equipped with horizontal spindle which is
fitted in the ram-type spindle head and also with vertical
milling head, and with fixed angle table. The machine is
delivere with hand shift-out of the spindle quill. Tilting of
spindleis possible in the range + 90 °. The perfect clamping
of tools is realized by pneu-hydraulic lamping in both verti-
cal an horizontal spindle.

The stepless spindle speeds are divided into 2 steps with
max. 4000 r.p.m. and together with stepless working feeds
the machine enables economical machining of varios ma-
terials.

Optimal lubrication of guideways is solved by means of
lubricaation pump with dosing device. Tools cooling equip-
ment, working light and safety guard of working space are
delivered as standard accessories.

Using of the optional equipment from our variety entlarges
technological possibilities of the machine.

| ADVANTAGES

— Stepless spindle speeds by means of frequency convertor
in2steps

— Spindle in the quill with fine and large shift-out

— Stepless feeds in 3 axes by means of a frequency
convertor

— Hardened guideways

— Simple and comfortable operation, compact layout

— Central lubrication by means of dosing devices

— Wide range of technologic possibilities

— High rigidity, accuracy and reliability of the machine

— Easy maintenance

— Moder design and perfect surface finish with oil-
resistant painting

| STANDARD EXECUTION

— Fixed angle table 800 x 400 mm

— Vertical milling head with swing away arm

— Frequency convertor in spindle drive

— Fine and large shift-out of quill

— Machine feeds X, Y, Z (stepless adjustable feeds)

— Hand wheel in axes X, Y, Z with measuring dials and
with dividing 0,01 mm

— Central lubrication with dosing devices

— Tool cooling equipment

— Electrical equipment for 3 x 400 V/50 cycles

— Paint of machine — blue and grey colour RAL 5010/
RAL9002 RAL 5010 RAL 9002

— Lighting of working space

— Working space guard

| SPECIAL EXECUTION

— machine with swivelling and tilting table TU 32N

— Machine with overarm with bearing LFH 32N

— Ballscrews in axes X, Y

— Cover of vertical quideways

— Inch execution of machine

— Other electrical standards than 400 V/50 cycles

— Machine with other painting

— Machine equipped with digital read-out HEIDENHAIN

Die Maschine FNG 40 ist eine konventionelle Werkzeugfras-
maschine die fiir das Frasen, Bohren, Aushohren und Gewin-
deschneiden der Werkstiicke bis zu 350 kg Masse ausgelegt
ist. Sie findet Verwendung besonders in Werkzeugbau bei
der Einzelfertigung.

Die Maschine wird mit Horizontalspindel im Spindelstock
gebaut. Die Maschine ist mit Vertikalfraskopf und festem
Winkeltisch ausgeriistet. Der Vertikalfréskopf ist mit der
Pinole mit dem Handvorschub ausgestattet, die Spindel ist
schwenkbar + 90°. Die pneumatisch-hydraulische Werk-
zeugspannung in die Horizontal und Vertikalfréskopfspindel
ist ein Vorteil bei dieser Maschine.

Der Bereich von Spindeldrehzahlen ist stufenlos in 2 Stufen,
mit Maximum 4000 U/min. In der Kombination mit den stu-
fenlosen Vorschiiben wird die wirtschaftliche Bearbeitung
von verschiedenen Werkstoffen ermdglicht.

Die optimale Schmiereung der Arbeitsflachen wird durch
Schmieraggregat und Dosierer sichergestellt. Die Maschine
ist weiterhin mit Werkzeugkiihlung, Beleuchtung und Tisch-
schutzabdeckung ausgeriistet.

Die technologischen Mdglichkeiten der Maschine
erweitert die Verwendung des Sonderzubehdrs.

VORTEILE |

— Stufenlose Spindeldrehzahlen mittels Frequenzumrich-
tersin 2 Stufen

— Die Vertikalspindel ist in der Pinole mit Grob- und
Feinvorschub gelagert

— Stufenlose Vorschiibe in allen 3 Achsen mittels Frequenz-
umrichters

— Gehdrtete Fiihrungshahnen

— Einfache und bequeme Bedienung, kompakte Anord-
nung

— Zentralschmierung mit Dosierern

— Breite technologische Mdglichkeiten

— GroBe Steifigkeit, Genauigkeit und Zuverlassigkeit

— Einfache Instandhaltung

— Modernes Design der Maschine, perfekte Oberflachebe-
handlung, Anstrich mit speziellen Glresistenten Lacken

STANDARDAUSFUHRUNG |

— Fester Winkeltisch 800 x 400 mm

— Vertikalfréskopf mit Scharnier

— Frequenz-Umrichter im Spindelantrieb

— Fein- und Grob-Pinolenhub

— Maschinelle Vorschiibe X, Y, Z (stufenlos)

— Handréder in der X, Y und Z- Achsen mit Zifferringen
mit Teilung 0,01 mm

— Zentralschierung mit Dosierern

— Werkzeugkiihlung

— Elektroausriistung 400 V/50 Hz

— Farbanstrich — blau und grau RAL 5010/RAL 9002
RAL 5010 RAL 9002

— Maschinenleuchte

— Arbeitsraumabdeckung

SONSTIGE MASCHINENAUSFUHRUNGEN |

— Maschine mit schwenkbarem und kippbarem Rundtisch
TU 32N, Aufspannflache 600 x 400 mm

— Maschine mit Stiitzarm mit einem Lager LFH 32N

— Abdeckung fiir senkrechte Filhrung

— Kugelgewindetriebe auf den Achsen X und Y

— Zollausfiihrung andere Elektroausriistung als 3 x
400V/50Hz

— Anstrich in anderen Farbtdnen

— Ausstattung der Maschine mit Digitalanzeige HEIDEN-
HAIN-in 3 Achsen

(raHok FNG 40 — 3T0 KOHBEHLMOHANbHbIANHCTPYMeH-
TaNlbHblii CTaHOK, MpeSHa3HaueHHblii AnA GpesepHbIX,
CBEPIVAbHDIX, PACTOYHDIX M Pe3bO0Hape3HbiX onepaLivii
Ha AeTansx Becom o 350 Kr B MEKOCepUITHOM NPOU3BOA-
CTBE, @ IMEHHO B HCTPYMEHTAIIbHbIX LiEXaX.

(TaHOK MOCTaBMAETCA C TOPU3OHTANbHBIM LLINMHAENEM,
YCTaHOBNIEHHbIM B MONI3yHKOBOIA LLINMHAENbHOIA Gabke.
(TaHOK [ianee OCHALLEH BEPTUKAbHOI ONIOBKO M He-
TIOABIDKHBIM YITIOBbIM CTONIOM. BepTikarnbHaa ronoska
OCHALLIEH MUHOMbIO C PyYHbIM BbIABIKEHUEM, LINUHAEND
MOXHO HakNIOHATb B npefenax = 90°.

OTMuHOE  KpenieHve  MHCTpyMeHTa — obecnieunsaet
THEBMaTYeCKO-TAPaBNIYECKO. 3KMMHOE YCTPOIICTBO B
TOPU30HTAIIbHOM 1 BEPTUKAMBHOM LUMIHAENAX.

[vanazon 060poToB LNVHAENA pafeneH He 2 CTyneHm
NNaBHOW PerynupoBKOi NP MaKCMManbHOM Konnuectse
06opoTos 4000 06/MuH, 1 B coueTaHUM C NIaBHOIA peryiu-
POBKOIA pabouux nopiay no3sonser onmvManbHylo obpabor
Ky Pa3niuHbIX BULOB MaTepuarnos.

OnTmanbHas (Maska QYHKLMOHANIbHBIX MOBEpXHOCTel
obecreyeHa ¢ MOMOLLBIO CMA30YHOTO arperata ¢ /03a-
Topam. (TaHOK TaKXe OCHALLEH CUCTEMOIi OXaXzeHUs
VHCTPYMEHTOB, CBETWIBHUKOM 11 MPEZOXPaHUTENbHbIM
orpaxzieHuem paboyero npocTpaHCTBa.

TexHonorvueckMe BO3MOHOCTA CTaHKa YBENMUVBAIOTCA
6rarogaps MCMonb30BaHWi0 CTIELMaNbHbIX MPUHAZNEX-
HocTeit.

MPEUMYLLECTBA

— NNaBHOE U3MeHeHMe N0AaY C OMOLL{bIO YaCTOTHOTO
npeobpa3oBatend B 2 CTyneHsx

— LUNUHZENb B BbIABIKHOI MAHONY C TPYOLIM 1 TOUHbIM
BbIABMEHMEM

— naBHoe U3MeHeHMe Moy B 3 0CAX C MOMOLLbI0
yacToTHoro Npeo6pazoBarena

— Ka/leHHble HanpaBnsioLve

— NMpoCToe i KOMQYOpPTHOE 06CTYXKUBaHME, KOMNAKTHOE
PACTIONOXeHIe CTaHKa

— LIEHTPaNM30BaHHas CACTEMA CMa3Kyl C 403aTOPamu

— LLUVIPOKIE TEXHOMOTYECKYE BO3MOXHOCTH

— BbICOKas MPOYHOCTD, TOUHOCTb U HATEXHOCTD

— NIPOCTON YXOfi 32 CTaHKOM

— COBpEMEHHbIIi 433 1 OTINYHas NIOKPACKa NoBepX-
HOCTeIA CTIeLvabHbIMI MACTIOCTONKMMM NTaKaMit

CTAHAAPTHOE NCMONHEHUE

— HenogBIRKHbIiA yrnoBoii cTon pasmepamin 800 x 400 Mm

— BepTUKalbHaA roNoBKa C OTKUAHbIM YCTPOICTBOM

— YacTOTHbIi NpeobpasoBarteNb NPUBOAA WNMHAENS

— rpy6oe 1 TouHoe BbIABINKEHME MMHOMN

— MaLwmHHas nogava X, Y, Z (nnasHo ycraHasnuBaemble
nogauv)

— LuTypBan AnA pyyHoii nofaun B ocax X, Y, Z, wkana ¢
LeHoit geneqna 0,01 Mm

— LieHTpanbHas cMa3ka ¢ J03aTopamin

— OXNIXZEHVe MHCTPYMeHTa

— MOKPacka CTaHKa — CYHMIA 1 Cepblid LiBeT, 0TTeHoK RAL
5010/RAL 9002 RAL 5010 RAL 9002

— 0CBeLLeHIe paboyero NpocTpaHCTBa

— NpefoxpaHuTenbHoe orpaxzieHue paboyero crona

CNELMANBHOE UCMONHEHVE

— CTaHOK C M0BOPOTHBIM 1 0NPOKUAHBIM cTonom TU 32N,
norne3Has noBepxHOCTb cTona 600 x 400 Mm

— CTaHOK C KOHCONbHO M OMOPHbIM MoALMNHMKOM LFH
32N

— LUIApUKOBbIe BUHTbI B 0cAX X Y

— MOKPbITVIE BEPTUKBAbHBIX HANPABNAOLLIAX

— UCNOAHEeHMe AN AAMOBOIT U3MepUTENbHOI CUCTEMb

— JMEKTPUYECKAA OCHACTKA 1A BENMUNHbI HANPAXKEHNSA
Apyroii, yem 400 B/50I

— [APYroi LiBETHOI OTTEHOK

— OCHALLEHIE CTaHKA YMCTIOBOI MHAVKALMelt NONoKeHs
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